工程培训

自主创意创新设计与制造实习报告书

一．写作指导及要求：
1.分组：每个项目小组由5人及以下自由组合。
2.《工程培训 自主创意创新设计与制造实习报告书》编制内容：
(1). 准确简明表述出创意创新设计的产品或部件或零件的设计理念及实现的使用功能；（5分）
(2).表述出创意创新设计的产品或部件或零件为满足使用功能，设计者考虑了哪些设计及工艺要素；（10分）
(3).准确绘制表达出所创意创新构想的产品或部件或零件的工程图。（如创意构想的是产品或部件，还务请该项目小组成员该部分负责同学选择2-3个关键重要零件，用工程图准确绘制表达各零件）（必须手工）。（30分）
指导提示：当绘制零件图时，除了考虑合理形状和尺寸外，还应正确选择出相应的材料、生产类型（数量）、加工精度等级和表面粗糙度范围、热处理方式等加工技术要求。绘制产品、部件、零件等工程图时，设计者依据的是一系列国家标准（如：GB/T14689—1993等）来规范表达它们的使用要求和制造要求； 
(4). 结合以上所设计零件的具体情况，选择毛坯制造方法，画出各零件的毛坯图，并在该零件毛坯图上注明毛坯制造方法。指导提示：毛坯制造有3大类（属于热加工）。如毛坯制造是自由锻方法，可选型材制造，就没必要绘图了。可在《零件机械加工工艺过程卡》上（见附2），坯料类型位置处，备注为：如圆钢￠50*150或其它；（15分）
  (5).依据所创意创新设计的产品或部件或零件的实际情况及需要，编制零件的加工工艺方案或加工程序或其它加工工艺文件。
本科学生在“重庆大学工程培训中心”进行的工程培训教学阶段，对项目小组的学生要求，是编制《零件的机械加工工艺过程卡》或《零件加工程序单》（见附2、3）或其它加工工艺文件（备注：主要是结合实际情况，针对一些新出现的材料成形方法，如3D打印等）。（40分）
指导提示：编制《零件的机械加工工艺过程卡》包括的主要工艺要素有：工序号、加工方法、工步号、加工内容、设备、刀夹量具等； 
二．完成方式及注意事项：
1.每个项目小组必须注明《工程培训中心自主创意创新设计与制造实习报告书》中每个成员所完成的部分，作为批阅老师评分参考；
2. 每个项目小组学生编制《工程培训中心自主创意创新设计与制造实习报告书》不占用实习时间（在实习课余时间）。采取学生自由选择重庆大学工程培训中心《工程培训中心自主创意创新设计与制造实习报告书》指导组的指导老师，在双方自愿的原则下完成。也可以独立完成。项目小组同学在完成《***实习报告书》时，如有疑问，指导组老师有义务指导答疑。《工程培训中心自主创意创新设计与制造实习报告书》占总成绩20%；
《工程培训 自主创意创新设计与制造实习报告书》指导组成员构成：

	序号
	姓名
	地址
	联系方式
	备注

	1
	任亨斌
	204
	65678116
	工程培训中心主任

	2
	张伟
	204
	65678152、13330252898
	指导组负责人

	3
	李佳
	209
	18883137009
	

	4
	刘国强
	209
	15618994716
	

	5
	彭霜
	210
	18502382124
	


3. 选修金工实习（Ⅰ）(4个学分)、金工实习（Ⅱ）(3个学分)的同学,必须提交《工程培训 自主创意创新设计与制造实习报告书》。
4. 金工实习必做《工程培训 自主创意创新设计与制造实习报告书》注意事项
（1）.提交时间
金工实习结束上一周六下午五点之前，如本专业结束金工实习时间为第18周周二，提交报告时间为第17周周六下午五点之前，由班长收齐统一交。
未按时提交，因此造成的后果，学生责任自负。若是班长原因,班长个人成绩降低一档处理。未交《***实习报告书》的成绩一律零分计。《工程培训 自主创意创新设计与制造实习报告书》占课程总成绩20%。
（2）.提交地点：重庆大学工程培训中心210办公室；
联系人：彭霜老师（210教研室）（18502382124）；

（3）.提交方式：

①．由各班班长统一提交；

②．统一提交时，必须以一定方式注明提交人姓名，提交份数，提交时间。以防疏漏，影响各位学生成绩。
三．作业清单及装订顺序要求提示
1.报告封面；（见附1）；
2.创意创新设计的产品或部件或零件的设计理念及实现的使用功能；

3.创意创新设计的产品或部件或零件为满足使用功能，设计者考虑的设计及工艺等要素；
4.创意创新设计的产品或部件或零件的工程图；（必须用手工，依据一系列国家标准，如一系列GB标准制图）；若工程图用A4以上图纸绘制的，请叠成A4格式大小并进行装订；
5.依据实际情况需要，绘制的创意创新设计的零件毛坯图；（备注：必须标注其毛坯制造方法）； 
6.编制的《零件机械加工工艺过程卡》或《零件加工程序单》（见附件2、3）或其他工艺文件（备注：主要是结合实际情况，针对一些新出现的材料成形方法，如3D打印等）；
7.对金工实习的感想和合理化建议；
8.备注（注明：每小组成员各自所完成的部分、在金工实习时的序号、年级、专业、班级、学号、姓名等）。                          
 重庆大学工程培训中心 
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附1：



 —— 工程培训中心
工程培训

自主创意创新设计与制造

实习报告书  
创意创新设计项目名称                              
课程名称          金工实习（    ）           
所在学院                                           
年级班级专业                                      
项目小组成员姓名                                  
序号或学号                                        
联系电话                                          
指导老师                                          
完成时间       学年   学期        年        月         日                      
重庆大学工程培训中心  《工程培训 自主创意创新设计与制造实习报告书》指导组编制
重庆大学工程培训中心  网址：http://gcpxzx.cqu.edu.cn/
附2
零件机械加工工艺过程卡
	加工零件名称
	图号
	零件坯料类型
	零件材料
	生产类型（数量）

	
	
	
	
	

	工序号
	加工方法
	工步号
	加工内容
	加工设备
	刀夹量具

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编制
	
	审核
	
	时间
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附3
零件加工程序单

	加工零件名称
	图号
	坯料类型
	零件材料
	生产类型（数量）
	加工方法
	加工设备

	
	
	
	
	
	
	

	程序号
	程序内容
	备注

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	编制
	
	审核
	
	时间
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